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Emaillierung: RAS Glass; weiB - porenfrei

. ~gestrahlt; Normreinheitsgrad Sa 2 1/2 nach DIN 55928 g D
N /] 5 /2 " Anstrich: Rostschutzgrundierung mit Zinkstaub auf b C
‘ Zweikomponentenbasis ( Epoxy ) DB
Schichtdicke min. 160um D, A
| Behalter: RAL 7040 (seidengrau) J ST o
| Motor u.Getriebe: RAL 5010 (enzianblau) QLA !
o || N2LEN ™\
§)! - CrNi-Stahlmantel - glasperlengestrahlt NN
o, : T Anzeh H
= " Antrieb DN_[100[ 80 ] 50200
. T A 1103] 83 | 53 |203 |
. Ruhrerdrehzahl: 35 ... 167 min-1 B_1158/138/102|268 T A35x535
. E-Motor: F&G dCD 112M-4; P-4KW; n=1440 min-1 C_1180]160{125[295 L FIIXO00_
400V/50Hz; Bauform: V1; EEXdelICT4 D_[220[200]165/540 9y 1290x450
R Srirnradgetriebe: SEW-RF72 LP112 E 11271103] 73 {231 L
7 | "1-8,38; Bauform: V1 F_[18]18] 1622 e
~ GLRD: Burgmann M447KL-D20/60-00 G _[20]18]16]26 ot VN,
DIN 28138 Teil2u3 H 8|84 /] -
Thermosiphon: Burgmann TS 1016 L [18]18]18]22 o <]
i ( 8l-Behalter mit Kuhlschlange, R 11211211212 L/ B A
| Handnachspeisepumpe, Thermometer ) M_[134]108| 78 {234 X g
| (N1 ] 12
Belastungsfall Il nach AD W10
! . ) SchweiBverfahren und -werkstoffe
° SchweiBung: Isoliermantel und FuBe Scherel
w2/ Kehlnaht; V-Naht: LN; RN Nr. | Werkstoff Vgrf‘gﬁ'g; Zusatzwerkstoff Hersteller Herst-Bez. | Werkst.-Nr.
~ WIG; Thermanit ITS ES143AR7 Mess-Linc. | Gricon 317
\ 1 WS1E285 EMAG/P SG3 Hoesch SG3/Weko4 1.5130
N’IO | Fur die Lage der Stutzen und Anbauteile * BAB167AC8 ESAB Pulver OK10.71
| i i S2 H h UP S2
| Istaer Grundrib magebend. 2-; WStE285 up BAB147ACS ESAB Pulver OK10.71
% MAG nur als Stutzlage ' Mess.-Linc. | Gricon 317 15130
- 5 HIl EMAG % E5143AR7/SG3 Hoesch SG3/Wekod
Rontgenprufung: E5143AR7 Mess.-Linc. | Gricon 31T
] StoBstellen: 100% 6 WStE285 | EMAG/WIG SG3 Hoesch SG3/Weko4 1.5130
! e £ WSG2 Thyssen Union 152
| Langnaht;innen:  10% I/ST37.0 .
| Langnahte;auBer 2% 12 | HIRSt37-2 EMAG E5143AR7 Mess.-Linc. | Gricon 31T 1.5130
| Rundnahte: 2% WSHE285/RSt37-2 de SG3 Hoesch SG3/Weko4
| .
} tabell Gruppe Bau- B - Prafdruck
T Stutzentabelle Raum Drnitc)hh Vorprafung | ¢ tl'grd K Inhalt r:err?gcsfz Berech- Betriebs- [oor] ¢
1 PN \:Jecr org-'- durch Sruﬂﬁ;- temperatur | nungsdruck | Uberdruck roh emalll.
Bez.% Anz. Benennung DN [bar] Bemerkung nung durch [am*] el [oar] bar)  [Wasser|Wasser
1 17 [ermioch . Behalter v TOV TuVv 1470 | -50/200 6/-1 6/-1 2.1 6,6
| annloc
i = Matel | IV | TOV | Tov | 210 |-501200| &1 | &1 | - | 9.4
N2 | 1 | Feststoff 200 | 10
N3 | 1 | Rein.-Duse/pH 100 | 16
N4 /| 1 | Rucklauf/Destil. 80 | 16 . : . % Wiederholungsdruckprafung
; ~ SchweiBtechnische Angaben: Fur die Anordnung der Stutzen und Anbauteile ist der
Né | 1 | Brudenrohr 100 | 16 Ausnutzungsgrad der - GrundriB maBgebend.
N8 | 1 | Lampe 100 | 14 zul.Berechnungsspannung °
‘ P Bewertungsgruppe B FlanschanschluBmaBe nach DIN 28139 und Anordnung
N9 || 1 | Fluss.-Zug. 50 | 16 nach DIN EN 2581/ der Schraubenldcher nach DIN 28150.
: . Warme- _ . .
N10[ 1 | Mulli-Tube 100 | 16 behand- | Yo" & Sehw: bei 930 *C ZSZS7Y Lage der Kennzeichnung mit Hersteller-Nr.
N11| 1 | Austritt =~ 50 | 16 | DIN 2633% lung nach d. Schw.: | durch Emaillieren
N15/1] 1 | Austritt S0 | 16 | DIN 2635% Emailtechnische Angaben: Vorgeprift als Druckbehalter nach der Druckbehalter-
N15/2] 1 | Austritt 50 | 16 | DIN 2633% | |Benennung | Einsatzmasse | Emailflache verordnung unter Vorpraf-hr. , )
‘ — [kg] [m?] nach den entsprechenden Angaben in den vorgeprif-
N16/1 1 | Eintritt S0 | 16 | DIN 2633% ten Unterlagen. Wegen der Gultigkeitsdauer wird auf
! A Behalter - - TRB 511, Abschnitt 6.2, hingewiesen.
N17'1 1 | Entlaftung DN15| 16 Deckel 374 2.3
D | 1 | Ausleufstutzen | 100 | 16 Untertell 715 5
R1 | 1 | Ruhrwerkstutzen| 125 | 16
00 } % Form C
Halbzeug/Werkstoff. Nichtangegebene
O : Bsen- und Hatterwerke \Q . Grenzabweichungen:
"j“e's*e“‘”"[ 6065001 L21 THALE AG L R01:19.02; 19.17 DIN 28006 T2 CAD
Baujahr  [_1995 |Norm}| ] Untermehmensbereich . .
50 . . Leérmasse kg Behalter- und Apparatebau ) Benemung Mafstab: 1'5'1'10 Bl1 v. Bl.
|| vemmerscivaupen: Benatter Tvp [MZZTOL] Avzent [3Z] ——— 1+ Ruhrwerksapparat =
| Hando;hhM:wnlo& Typ Anzahl 72 TMittelng ot [Name AE 1000-1200 AM - D 100 2564 kg
24, Botr.-Uberdruck I'_is'/%"lﬂ—lba L Z/n-'l Jbswr |- < | ber Y gg;‘:"% ':a:nelt),fa Klassiflator: Zelchnungs-Nr. Eisen- und Huttenwerke
2d. Botriebstemp. [ =50 | bis [200]-c [£50] bs [200] c[-_Jos [—J°c €aro. 7> |Taize :
N o E3T e D0 o | [t bk 6L L] 00 13 155 2[1e| THALE AG
o\ Made in Germany O Technol. P _ _ Unternehmensbereich
1 zf:’;i% 2409 % Ers. for: Ers. durch: Behalter- und Apparatebau




